Au-dela de votre connaissance

habituelle dans la fabrication
de!




Produits de vilebrequin

Motocyclettes et scooters

Vehicules tout terrain (ATV/UTV)

Motoneige

Motomarine




Nos avantages

€ Maitrisant les nouvelles technologies

€ Expérimentés dans le développement et la
mise en ceuvre des vilebrequins

€ Expérimentés dans I'assemblage des
vilebrequins

@ Forgeage et traitement de surface en interne
€ Magnifique développement des tiges

€ Méthodologie approfondie de développement,
controle jusqu'a la production




Maitrisant les nouvelles technologies

& Balayage 3D pour rétro ingénierie

€ Guidage 2D et 3D des plans vers le développement
des outils

@ Intégration CAD/CAM pour la programmation CN

€ Simulation 3D en logiciel CAD original pour
I'exploration des idees et le reflexion prospective

€ Rendu des profils de pignons et engrenages par
balayage 3D
@ Vérification des profils de pignons et engrenages

par comparaison 3D avec échantillons et pieces
OEM




Maitrisant les nouvelles technologies et le balayage 3 l»

Un balayage 3D
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Experimentes dans le developpement et la mise en

ceuvre des vilebreg

@ Dessin innovant d'outils pour le partage de
moules

& Base d'outil flexible pour ajout expansif
@ Utilisation de gabarits pour l'usinage et le controle

& Fixations ajustables pour un ensemble de
longueurs de pas si possible




Experimentes dans l'assemblage des vilebrequins

€ Optimisation des dégagements et tolérances

@ Choix des matériaux pour optimisation du
traitement thermique

@ Assurant I'excellence par auto réglage dans le
systeme de controle des specifications




Forgeage et traitement de surface en interne

@ Cycle raccourci de développement de I'outil de
forgeage

€ Réduction des mouvements a vide

& Délais et quantités de livraison flexibles

& Réduction des colts




Magnifique developpement des tiges

& Matiéere SAE 8620

& Revétement PEEK des aiguilles de roulements
pour la résistance a l'abrasion

@ Dessin intégré pour la durabilité

@ Finition renforcée pour la commercialisation (en
option)




Methodologie approfondie et solide

@ Correspondance des ajustements de piéces et
realisation des essais

@ Essais de correspondance des carters (100% si
demandé)

@® Retour d'information d'essais sur site chez le
client et ajustement

@® Révision de dessin et suivi de demande de
modification technique

€ Mise en ceuvre d'améliorations en production




Presentation des fonctionnalites

2016 YZ 250F

Polaris Sportsman 570 ATV

Banshee / Rd 350

olaris 8oo rmk

Polaris axys 800

Kawasaki 550 PWC
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Yamaha 2016 YZ 250F
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YAMAHA 2016 YZ250F crankshaft Assembly.EASM
YAMAHA 2016 YZ250F crankshaft Assembly.EASM

Rétro-ingénierie a 1'aide de tiches de numérisation 3L

Scope of reverse engineering for crankshaft/web
Project: Yamaha YZ 250F 2016 by Beyond Global
Revised: August 17, 2018

Description / . Work
5eq. task Parts/drawing aTny Days Remark
[P0 web 1 0.5 ]
1 3D scanning  [Mag web 1 o5 | *ewPE scanning, charged by
per incident.
IGear (sprocket) 1 0.5
Subtotal == 1.5
Critical SPECS checking on Adopting inspection equipment
and verification on 1 2 ; itical di A
3D file processing|sample parts. or key/critical dimensions
2 and conversion checking and verfication.
to 2D PTO weh 1
IMag Web 1 Charge by day
IGea r 1 1
Subtotal == 5
o web 1 15
2D detailed spen:sll"vllag Web L L5
(Gear (sprocket) 1 1.5
3 and tolerances - Charge by day
marking Timing gear 1 1.5
" JCrankshaft assembly 1 0.5
Jother component 1 1
Subtotal == 7.5
Specs proof-checking and
! Final preparation|overall paperwork and 1 2.5 Charge by day
files in required formats.

Grand total == 17

Note: 1. Day indicated is # of work days.
2. Engineering software platform by customer will be followed.
3. Scopes/parts may be adjusted based on the plan required.
4. If drawing files for components such as rod kits or certain parts are already available, please
supply them to be used in 3D formation.
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Yamaha 2016 YZ 250F

Spline - timing gear

Spline Data SR E08

‘Tooth Count
BB

¥}

Module
=B
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Minor Dia
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Bage Circle Dia
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Chain Pitch
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Circular Pitch*
EREIEHE

Base Circle Pitch*
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Gauge Pin Dia
iRt aE
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Ill?g"._]

Flat roat side fit

Module
HE

1

No. of Teeth
5

17

Pressure Angle
L

07

s

19.15

Minor Dia
HERT

117.11

MOP
BSIHE

15.05

Gauge Pin Dia
P AN

(%]

<

Heat treatment specification

1.Dashed line areas to be Induction harden to surface
hardness HRC57-62

2.Harden layer is 0.7-12mm (finished part)

3.Part need to be quenched and tempered to HRC 25-40

(core hardness)

Section A-A
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CRA 10117 Timing_gear.PDF
CRA 10117 Timing_gear.PDF

4 Sprocket Data SESESTB0E

Tooth Count
g |

18

Module
e

1.59

s

28.67

Minor Dia
EERE

230

Base Circle Dia
EREE

2475

Chain Pitch
et e

6.35

Pitch Dig*
TR E R

2548

Pitch Angle*
s

267"

Circular Pitch®
e T

5.00

| Base Circle Pitch*

EHEE

4.87

MOP
PSHET

3233

Gange Pin Dha
e

4.0

Yamaha 2016 YZ 250F

Sprocket - MAG
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Spline Data
g
Type Flat root
Y side fit
“}gﬁ}“ 0.99
No. %‘% ceth 17
Pressure
Angle 0.7°
EEHE
Minor Dia
gEmEE | 1646
| pedme | 214
Gauge Pin
Dia 2.00
Fsigst MR

Yamaha 2016 YZ 250F

Spline - PTO
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Yamaha 2016 YZ 250F

Assemblage du villebrequin

Ficaps Tt Wit Adr prssure:

M12XP].25
—
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CRA 10117-P(With Timing Gear) Ver.A0.pdf
CRA 10117-P(With Timing Gear) Ver.A0.pdf
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Polaris Sportsman 570_Crankshaft_ 20190111.mp4
Polaris Sportsman 570_Crankshaft_ 20190111.mp4
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shee

» Personnalisation de nos points forts:
» Usinage de billettes si demandé
» Finissage demandé
» Roulements a billes préférés
» Avec ou sans soudures
»Un ensemble de longueurs de pas:
54,58, 59,61, et 64mm
» Faible quantité minimum de commande
» Prix compétitifs
» Aussi disponible pour version RD 350
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Banshee assemblage du villebrequi
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Banshee assemblage du villebrequi

NO | PN D/N Materialld tv| Note NO P/N D/N Materialld tv| Note
1 (Web 1 SCM-415 | 1 T |Big needle Bearing | SUJ-2 2 f Connecting Rod
2 [Web 2 SON-415 | 1 & |Small neddle BearirgSlI-2 2 oot B host i
3 [Web 3 SON-415 | 1 9 [Ball Beafimg— | SU-2 | 3 g w22 3
1 [Web 4 SON-415 | 1 10 [Ball Beafing— | SU-2 | 1 :Hw—htﬁm 00050086 | 0. 125-0 06
5 |Con Rod SON-4208 | 2 11 |0il Ring Viton | 3 - 225 _ e 21 m&g Em:sﬁ Emﬁ'.%
i |Washer Q8z65-0.4 | 4 12 |Central Wearing BOL0 T-6 | 1 182305 % Radial Clearance:0. 025-0.037mm.
@ 6 # Purchase regard B2 as principle.
Clearance: 630N TP | | kY /
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Graphique 3D et explosé

e DRAWINGS' | File View Tools Help | [ I%I

| Q Banshee crankshaft assembly-with PinEASM X

AT LS B & r s @

Reset  Animate Explode | Move Stamps Properties Markup Cc-mponel:t_sl
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Polaris Sportsman 570 Vilebrequin
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Without Logo_ 2017_P570 Crankshaft assembly.EASM
Without Logo_ 2017_P570 Crankshaft assembly.EASM
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Engrenage Polaris Sportsman 570
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Rapport complet de comparaison OEM contre

echantillon
QUALIFY B #3: 10/24/2018, 8:57 pm
H:ﬁ Comparison
RABH: 1024/2018 e e

45k BHR: 10/24/2018, 8:57 pM  sssert srmemanss

TEEEEE
. ]
g

CEEEE:
e

fE&: A s
EFE: B o
##ﬁﬂ DBEB—QEEI"—E Parzo
ﬂuﬂﬂ: 1023—933]" Test module
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Sportsman 570 gear plate version B comparions results (OEM vs BYG sample).pdf
Sportsman 570 gear plate version B comparions results (OEM vs BYG sample).pdf

Rapport complet de comparaison OEM contre

echantillon

QUALIFY’ B H: 10/24/2018, 8:57 pm
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[ BT T R — 0.050
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Sportsman 570 gear plate version B comparions results (OEM vs GYC sample).pdf
Sportsman 570 gear plate version B comparions results (OEM vs GYC sample).pdf

e T LA T e
Resume de comparaison d engrenage Polaris

Sportsman 570

Sportsman 570 BEEGERRG A&BR BERTERIEH Gear comparison

Dimension BYG sample | Ver.A Ver.B BYG vs Ver.A | BYG ys\Ver.B
iy ;i]aﬁ”gte’ 93.96 9437 | 9467 -0.41 071
R"OEDJ;%‘“‘” 82.8 8216 | 8234 0.64 0.46
Tooth height [ 6.11 6.17 -0.53 -0.59

B
33 2471° | 2450° | 2478° 0.21° -0.07°
Pn BE &S 6.17 6.26 6.20 -0.09 -0.02
Pt BB 2 E5FE 6.80 6.89 6.82 -0.09 -0.02
BEEE 3.11 2.85 3.16 0.26 -0.05
it 5.58 6.11 6.17 -0.53 -0.59
Bh5 PMETSERES  UAEEEE
kit METEESEE)ES  YAEEEH
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Polaris Sportsman 570

Assemblage du villebrequin
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Polaris Sportsman 570 Crankshaft Assembly.pdf
Polaris Sportsman 570 Crankshaft Assembly.pdf
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Polaris Sportsman 570_Crankshaft_ 20190111.mp4
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Polaris 800 RMK Vilebrequin

L= aEl e

n
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Polaris 800 crankshaft Assembly.EASM
Polaris 800 crankshaft Assembly.EASM

Comparaison de profil d'engrenage Polaris

QUALIFY'

HHA: 11/14/2018, 6:25 pm

Date of rt
Geomagic Qualify & e
R HHA: 11/14/2018  Testing date
4 B B B3 11/14/2018, 6:25 pm
i B
0.1000 !
R
mooul
ﬂ.lﬂjl
-01500.
g N

{E#&: PJ-CAD01:PJ-CADO1-NB
% #18: Geomagic, Inc.
BZEREH: 1029-gear Reference module (OEM)
AR 1113--gear Test module (CV Tech sample)
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1113--gear_20181114_182503 (OEM versus BYG sample - Polaris 800 drive gear).pdf
1113--gear_20181114_182503 (OEM versus BYG sample - Polaris 800 drive gear).pdf

Comparaison de profil d'engrenage Polaris 80¢

QUALIFY' BEi: 11/14/2018, 6:25 pm
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Comparaison

de profil d'engrenage bronze Pola

Polaris 800 Alu-Brass Gear parameter List

WTAsey Exes

Item

OEM 1244 3D i#F80 (sample) | Sample &R
scanning (FmEANE) | 3DRKE (11/14)
10 10 10
1646 FEH (na) 165
6380 63.696 63.80
57.06 57.00 547
337 335 4.55
. It 200° 2059°
74.07° 74.2629° 740°
Right (&) Right (&) Right
3500 34975 35.00
2412 24.225 2420
1700 1702 17.00
517 FEH (na) 518
1800 1536 18.78
1350* 1350° 1350°
—— 32741 ———
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Polaris 800 RMK

Assemblage du villebrequin
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Eng _Polaris 800 Crankshaft Assembly  20181207 (with short length bearing ).pdf
Eng _Polaris 800 Crankshaft Assembly  20181207 (with short length bearing ).pdf
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Polaris 800 RMK_ Crankshaft _ 20190111.mp4
Polaris 800 RMK_ Crankshaft _ 20190111.mp4

Polaris axys 800 Vilebrequin
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Without logo_ POLARIS AXYS 800 Assembly.EASM
Without logo_ POLARIS AXYS 800 Assembly.EASM

Polaris axys 800

Assemblage du villebrequin
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POLARIS AXYS 800-組立圖.pdf
POLARIS AXYS 800-組立圖.pdf
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Polaris AXYS 800_Crankshaft_ 20190111.mp4
Polaris AXYS 800_Crankshaft_ 20190111.mp4

Skidoo 800R Vilebrequin

2007 - 2008
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Without logo_2007-2008_Ski Doo 800R Crankshaft Assembly.EASM
Without logo_2007-2008_Ski Doo 800R Crankshaft Assembly.EASM

Skidoo 800R

Assemblage du villebrequin
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Eng_SKIDOO 800組立圖 20181120.pdf
Eng_SKIDOO 800組立圖 20181120.pdf
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2014_ Ski Doo 800R_ Crankshaftt _ 20190111.mp4
2014_ Ski Doo 800R_ Crankshaftt _ 20190111.mp4



Without logo_KW550-Crankshaft Assembly.EASM
Without logo_KW550-Crankshaft Assembly.EASM

Kawasaki 550 PWC

Assemblage du villebrequin
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KW 550  Crankshaft Assembly -2017.Apr.10 Jason Approved.pdf
KW 550  Crankshaft Assembly -2017.Apr.10 Jason Approved.pdf



Kawasaki 550 Crankshaft _ 20190111.mp4
Kawasaki 550 Crankshaft _ 20190111.mp4
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Nos engagements

atisfaction
client

-le client est notre patron

-notre premier emploi

.compétitif et valeur ajoutée

-notre engagement

.orienté client
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Contactez nous

Tel: +886-4-2291-4229
Fax: +886-4-2291-4229

Email: jschen139@gmail.com




Je vous remercie!




